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Paras kayttokelpoinen tekniikka (BAT)

Skaala IFN Oy:n Alahdrman tehtaalla kdytettdva tekniikka edustaa kasityksemme mukaan talla hetkella
parasta kayttokelpoista tekniikkaa taloudelliset mahdollisuudet ja kannattavuus huomioiden. Viime vuosina
merkittavimpia uudistuksia ovat olleet tehtaan valaistuksen uusiminen LED-valaisimiin. Materiaalien
kayttda on pyritty tehostamaan, jolloin syntyvan jatteen maara on mahdollisimman pieni, lisdksi jatteiden
lajittelua on tehostettu viime vuosien aikana. Aikaisemmin tavoitteena oli minimoida kaatopaikkajatteen
syntyminen ja esim. vuonna 2024 sekajatteen syntyminen (kaatopaikkajate) oli hyvin vahaista. Ainoastaan
PVC-muovia sisaltavien listojen hukkapalat lajitellaan sekajatteeksi. Vuonna 2025 tavoitteena on lisata
materiaalina hyddynnettavan jatteen maaraa (mm. pahvi ja muovi) ja ndin ollen saada syntyvan energiana
hyodynnettdvan jatteen maara laskemaan. Nain varmistamme jatehierargian toteuttamisen Skaalan
toiminnassa.

Siirtyminen vihrean sahkon kaytt6on vuonna 2024 on vahentanyt tehtaan hiilidioksidipdastoja. Skaala IFN
Oy:n sdhkon kulutus on laskenut tehtyjen toimenpiteiden takia vuosittain. Vuonna 2024 sahkon kulutus oli
54 kWh/tuotettu yksikké (vuonna 2023 56 kWh/yksikko, 2022 58 kWh/yksikkd). Alahdrman tehtaan sdhkon
kulutus on laskenut merkittavasti, vuonna 2024 kulutus oli 180 282 kWh alhaisempi kuin vuonna 2023.

Jatteiden lajittelun tehostaminen ja energiankulutuksen sadstoon tahtaavat toimenpiteet sekd veden
kulutuksen mittaamisen kehittaminen edistavat mielestamme parhaan kayttokelpoisen tekniikan
periaatteen toteutumista Alaharman tehtaalla.

Skaalalla seurataan BAT-tekniikan kehitystd ja osallistutaan tuotannon kehittdmiseen puhtaan teknologian
suuntaan. Skaala edistdaa omien tuotteidensa kautta energiatehokkuutta sekd omassa toiminnassa etta
valmistamiemme tuotteiden kautta asiakkaillemme.

Tuotannon toiminnalliset jarjestelyt ovat kunnossa ja ne on toteutettu BAT-tekniikkaa kayttaen.
Toiminnoissa on mukana koulutetut henkil6t ja riskeja arvioidaan saannollisesti. Sekd ympariston etta
tyoturvallisuuden ndkdkulmasta. Viranomaisvalvonnan ja sisdisten seka ulkoisten auditointien myota
toimintaa kehitetaan jatkuvasti ja huomioidaan mm. uudet lakisdateiset vaatimukset. Sertifioidut
ympadristo- ja laatujarjestelmat seka puun alkuperaketjun PEFS-standardin vaatimusten noudattaminen
tukevat BAT-tekniikan toteutusta/kaytt64, koska jarjestelmat edellyttdvat jatkuvaa oman toiminnan
tarkkailua ja kehittamista.

Alahdrman tehtaalla kdytetdan liuotinohenteisia maaleja, joista aiheutuu VOC-paastdja. Ylihdrman tehtaalla
on siirrytty vuonna 2024 vesiohenteisten maalien kayttdon ja vuoden 2025 aikana on tavoitteena selvittaa
myo6s Alahdarman tehtaan maalien vaihtaminen vahempipaastoisiin vesiohenteisiin maaleihin. Syyna
selvitystyohon on elokuussa 2026 kiristyva saados koskien lisattya formaldehydia. Ratkaisuna on joko
siirtyminen vesiohenteisten maalien kdyttoon tai siirtyminen formaldehydivapaan katalyyttimaalin
kayttoon. Ratkaisua haetaan yhteistydssa maalitoimittajan kanssa.

Viime vuosina toteutettuja uudistuksia Alahdrman tehtaalla:
- Koko tehtaan, myos ulkoalueiden valaistuksessa on siirrytty LED-valaisimiin vuosien 2024-2025
aikana.
- Polypaastoja aiheuttanut CNC-Albertin suojausta on parannettu. Nyt polypdastot saadaan
paremmin hallintaan ja kerattya purunpoistojdrjestelmaan.
- Vuonna 2009 kayttoéonotettua ilmankostutusjarjestelmaa laajennettiin vuonna 2022 kokoonpanon
puolelle. Talld saadaan ilmankosteus vakioitua ja saadaan yllapidettya vakiokosteusprosenttia
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puutavaran kasittelyalueella. Tasainen puutavaran kosteuspitoisuus helpottaa puutavaran tyostda
seka parantaa maalaustulosta, jolloin korjausmaalauksen tarve vdhenee.
- Oljysailié vaihdettiin uuteen kaksoisvaipalliseen s&ilidén vuonna 2024.
- Lampokeskuksen etdvalvonta kameroiden avulla otettiin kdytt6dn vuonna 2024:
o Oljysailién 6ljymaara
o Lampokattilan lampdtila
o Purusyottd



